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» Towar dostepny w gr. # 0,50
gr. #0,70

» Wymiar ark do uzgodnienia
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Informacja:
@ profil dachowy (powtoka lakierowana)
@ profil elewacyjny(lakier podktadowy)

OPIS PRODUKTU

Wysokos¢ profilu: 40 mm

Szerokosc¢ efektywnego krycia  ~ 1064 mm

Szerokos¢ catkowita ~ 1098 mm

Materiat Dx51D

Grubosé 0,5 mm; 0,7 mm

Zastosowanie elewacje, ogrodzenia, bramy garazowe itp.

Blachy trapezowe to rodzaj blach falistych, o fali w ksztatcie trapezu. Sg wykonywane z blach powlekanych powtokami
poliestrowymi.

Szeroki wybdr blach pozwala stosowa¢ materiat nie tylko na dachach i elewacjach, ale rowniez jako podbitka, wypetnienia
w bramach, drzwiach, ogrodzeniach itp.



Blachy trapezowe to ekonomiczny materiat do krycia dachéw i elewacji. Szeroki wybér profili - od wysokosci 6 mm do 160
mm - oraz rodzajow blachy (ocynkowane, powlekane) pozwala na réznorodne zastosowanie ich na dachach i elewacjach,
bramach i ogrodzeniach oraz konstrukcjach nosnych.

Nasze mozliwosci produkcyjne:

Zalety:

profil dachowy z kapilarem
profil dachowy bez kapilara (trapez odwracalny)
profil $cienny

geste profilowanie blachy (8 garbdéw) - lepsze wtasciwosci nosne
kapilar - uszczelnia potgczenie blach - odprowadzajgc wode

POWLOKI

Ocynk

Alucynk

Poliester Potysk
Poliester Mat Gruby
Poliuretan UX-MATT
Poliuretan GS-MATT
Poliuretan SX-PREMIUM

Quartz

ZALECENIA TRANSPORTOWE

Odbidér wtasnym srodkiem transportu lub z dostawg naszym transportem. Samochdéd powinien by¢ przystosowany
do swobodnego zatadunku.

Blachy ocynkowane i alucynkowe nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ przed zamoknieciem i wilgocia.

Roztadunek bez uzycia maszyn powinien by¢ przeprowadzony z zachowaniem szczegoélnej ostroznosci i
podstawowych zasad BHP. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na niebezpieczenstwo ran cietych, poniewaz
krawedzie blach sg bardzo ostre. Nalezy takze przewidzie¢ odpowiednig liczbe osob tzn. przy dtugich arkuszach
(ok. 6 mb) powinno uczestniczy¢ 4 oséb, po 2 z kazdej strony.

Ponadto nie rysowac blach oraz nie wyginac, nie rozciggac i nie przegina¢ arkuszy, poniewaz po montazu kazda
deformacja bedzie widoczna na arkuszu.

Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen HDS, tadowarki, wozki
widtowe.

ZALECENIA SPOSOBU SKLADOWANIA

Oliwienie i pasywowanie blach ocynkowanych stanowi zabezpieczenie przed “biatg korozjg” tylko na czas dostawy.

Wyroby gotowe i kregi blachy nie mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach
narazonych na dziatanie wilgoci i zmiennej temperatury. Powtoki blach ocynkowanych i alucynku sg wrazliwe na
absorpcje wilgoci z otoczenia, szczegdlnie, gdy sg sktadowane w paczkach. Powstawaniu odparzen sprzyja
szczegolnie okres zmiennych temperatur, gtdéwnie jesienno-zimowy i zimowo-wiosenny.

Materiat zamoczony w czasie transportu lub skladowania nalezy osuszy¢ i zapewni¢ swobodny przeptyw
powietrza. Arkusze utozy¢ na przemian, najlepiej na przektadkach dystansowych. Po wysuszeniu blachy
ocynkowane (aluzynkowe) nalezy przejrzeé¢ i pokry¢ warstwa oleju konserwujgcego.

Jezeli zamierzamy sktadowac blachy diuzej powinnismy okresowo sprawdzac ich stan techniczny oraz pokry¢
warstwg oleju (dot. blach ocynkowanych i alucynkowych) i zabezpieczy¢ przed wilgocig (dot. wszystkich blach).



Blachy lakierowane w opakowaniach producenta nie powinny by¢ sktadowane dtuzej niz 2,5 tygodnia od daty
produkcji. Po uptywie tego czasu produkt nalezy rozpakowac, a arkusze przetozy¢ przektadkami dystansowymi dla
prawidtowego obiegu powietrza. Maksymalny czas skladowania powinien nie przekracza¢ 6 miesiecy, liczac od
daty produkcji. Przekroczenie tego czasu grozi utratg gwarancji.

Folie ochronne stuzg zabezpieczeniu blach powlekanych przed uszkodzeniami mechanicznymi, naprezeniami i
uderzeniami, ktére mogg wystgpi¢ w czasie transportu, przetadunku lub profilowania. Nalezy zastosowac
odpowiednie zabezpieczenie blach na czas magazynowania oraz zabezpieczenie przed dziataniem czynnikow
chemicznych w czasie ich obrébki pomimo obecnosci folii ochronne;j.

Zaleca sie stopniowe usuwanie folii z gotowych profili przed zamocowaniem elementéw na budynku.

Ignorowanie powyzszych zalecen przyczynia sie do odparzenia blachy nawet w ciggu kilku dni. Niewlasciwy
spos6b sktadowania moze spowodowacé réwniez problemy z usuwaniem folii ochronnej a takze pozostawia¢ na
arkuszach $lady po kleju.

CIECIE | MONTAZ

Do ciecia blach zaleca sie uzywanie nozyc elektrycznych z gtowicg rotujgcg. Po zakonczeniu montazu koniecznie
oczysci¢ powierzchnie z opitkdw, wkretow itp. Jesli nastgpito uszkodzenie powierzchni, nalezy jak najszybciej
wykona¢ niezbedny (punktowy) retusz stosujgc lakier o takim samym kolorze, co oryginalny kolor blachy.

Reklamacje nie bedg uwzgledniane, jesli uzyto szlifierki.

Pozostate informacje znajda Panstwo w instrukcjach montazu konkretnych produktow.

KONSERWACJA | MYCIE

W celu przedituzenia okresu trwato$ci dachoéw i elewacji wykonanych z blach powlekanych nalezy regularnie je kontrolowaé
i konserwowac.

Przeglad - Raz w roku nalezy przeprowadzi¢ przeglad dachu lub elewacji w celu wczesnego wykrycia
ewentualnych uszkodzeh. Przeglad najlepiej jest wykonaé wiosna.

Czyszczenie blachy - Dachy lub elewacje wykonywane z blachy powlekanej nalezy czysci¢ przynajmniej raz w
roku. Osadzajgcy sie na blasze brud moze prowadzi¢ do nieréwnomiernych odbarwien koloru (czego przyczyng
jest nierébwnomierne oddziatywanie promieni UV), jak i réwniez do mniejszej odpornosci na korozje (brud
zatrzymuje wilgo¢ na blasze powoli jg uszkadzajgc). Do czyszczenia powinno sie uzywacé miekkiej szczotki i wody
(temp. max. 60°C). W razie potrzeby dopuszcza sie dodanie do wody tagodnego detergentu (pH 6+7, max. 10%
roztwor). Mozemy uzywac réwniez wody pod cisnieniem (max. 100 bar), natomiast strumien nie powinien byc¢
stosowany za blisko powierzchni arkusza (min. 30 cm) oraz byé skierowany prostopadle do powierzchni. Przy
tacznikach strumiern wody powinien by¢ skierowany ku dotowi tak, aby unikng¢ wnikania wody pod ci$nieniem w
szczeliny. Szczegdlnie uwazaé nalezy na stare powtoki. Mycie nalezy przeprowadza¢ od gory ku dotowi a
oczyszczone miejsce nalezy niezwitocznie sptukac czystg woda.

Nie wolno stosowaé proszkéw do szorowania, rozpuszczalnikdw, chloru, aromatycznych srodkéw oraz tych
zawierajgcych chlorek amonu (salmiak) lub sole sodowe.

Uszkodzenia - Naprawianie ewentualnych uszkodzen w trakcie trwania okresu gwarancji powinno byc¢
konsultowane z Wykonawcg dachu/elewacji i moze by¢ wykonywane tylko za jego zgodg. Naprawa uszkodzen na
nieduzych powierzchniach odbywa sie przy pomocy odpowiednich lakieréw do napraw, schngcych na powietrzu.
Malowanie duzych powierzchni jest zasadniczo mozliwe tylko za pomocg specjalnych farb przemystowych
dostosowanych do renowacji pokry¢. Malowang powierzchnie nalezy ograniczy¢ tylko do minimum (zadrapania do
warstwy metalu, ogniska korozji itp.). Powierzchni pod malowanie nalezy przygotowa¢ wg ogolnie przyjetych
zasad. Wymagane jest doktadne usuniecie wszelkich sladéw korozji (najlepiej uzywajgc specjalnych szczotek lub
drobnoziarnistego papieru $ciernego). Nastepnie naprawiang powierzchnie powinno sie doktadnie odpylic,
odttusci¢ oraz oczysci¢. Do odttuszczenia powierzchni mozna wykorzysta¢ benzyne ekstrakcyjng albo wode z
dodatkiem $rodkéw powierzchniowo-czynnych (zalecane z dodatkiem 1-2% roztworu amoniaku). Miejsca
naprawione moga rozni¢ sie kolorem w poréwnaniu z oryginalnym kolorem blachy. Wynika to z naturalnego
oddziatywania zjawisk atmosferycznych takich jak starzenie sie lakieru pod wptywem dziatania promieniowania UV.



Nie mozna stosowac blach stalowych powlekanych organicznie w:
> miejscu ze stalym kontaktem z wodg o duzym stopniu zasolenia,
> miejscu narazonym na wystepowanie agresywnych chemikaliow,
> kontakcie z materiatami o niejednakowym potencjale elektrochemicznym,
> kontakcie z chemig budowlang, m.in. beton, tynk, mokre drewno

UWAGA - W trakcie przegladu, czyszczenia, konserwacji i napraw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad BHP.

Firma Dach Luczaj s. c. nie odpowiada za ewentualne wypadki powstale w wyniku wykonywania wyzej
wymienionych czynnosci.



